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~ PRZEPISY OBSLUGI
REDUKTOROW BUTLOWYCH JEDNOSTOPNIOWYCH
DO ACETYLENU

1. OPIS TECHNICZNY

Przepisy obstugi dotyazeduktorow wypossgnych w zawory wylotowe odcingje (wyk. 1) i bez
zaworow wylotowych (wyk. I1). Reduktory butlowe daetylenu g reduktorami jednostopniowymi
bezd:wigniowymi o zmiennej regulacji émienia wylotowego (roboczego). Reduktory te zapeyriamoczynne
utrzymanie nastawionegaosnienia wylotowego (§ niezalenie od zmian gnienia wlotowego (p. Spadek
cisnienia wylotowego () moze nasipi¢ dopiero wtedy, gdy éhienie wlotowe (p) obnizy sie do wartgci
mniejszej nk p; = 3,2 bar (p= 2p, + | bar). Ustabilizowane @nienie wylotowe p (odczytane | mingtpo
wstrzymaniu wyptywu acetylenu z reduktora) niezmprzekraczal,5 bar.

Reduktory § wyposaone w zawory bezpieciastwa przez ktére, przy wzfcie cknienia wylotowego
powyzej dopuszczalne, zostaje wypuszczony nadmiar aseiyt komory énienia wylotowego na zewtrz.
Zawory bezpiecaestwa ustawionessfabrycznie na otwarcie wyptywu acetylenu prz§neniu ok. 1,5 pi nie
nalezy zmieni& ustawionych parametréw zaworu bezpigst@a reduktora.

Konstrukcjasruby uniemaliwia ustawienie cinienia wylotowego (§ powyzej 1,1 bara a tale jej
wykrecenie z pokrywy reduktora. Naitki przylaczki na wylocie maj lewe gwinty i § oznaczone nagiiem
zewretrznym na szé&iokacie. Jako podiczenie do butli stosowane jest jarzmdrg. Maksymalne ghienia
wlotowe i wylotowe reduktora oznaczonersa manometrach czerwphkres.

2. ZASADA DZIAt ANIA REDUKTOROW

Acetylen pod dinieniem panujcym w butli dostaje giprzez filtr wlotowy (poz. 28) znajdagy Sk
wiaczniku wlotowym (poz. 9) do komorysdtiienia wlotowego (wysokiego&iienia — p). Cisnienie to wskazuje
manometr dnienia wlotowego (poz. 13).

Wkreceniesruby nastawczej (poz. 1) wywotuje naciskegyny nastawczej (poz. 3) na przepdpoz. 6),
ktéra dziatajc przez popychacz grzybka zaworu redukcyjnego (®ppowoduje powstanie szczeliny w zaworze
redukcyjnym, midzy grzybkiem (poz. 8) i gniazdem (poz. 7). Prike (poz. 12) i utworzon szczelig, acetylen
znajdupcy sie w komorze dinienia wlotowego (P przeptywa do komory éhienia wylotowego (niskiego giienia
- po). Cisnienie to wskazuje manometsiienia wylotowego (roboczego, poz. 16). Ustawieémégulacja cinienia
wylotowego przy okrdonym przeptywie acetylenu ngpuje przez wkgcanie lub wykgcaniesruby nastawczej
(poz. ), & do chwili, gdy ustali g stan rownowagi sit dziatagych na grzybek zaworu redukcyjnego (poz. 8).
Od dotu grzybka dziata sita wypadkowa wynidag z rénicy oddziatywania na przepeiipoz. 6), sprzyny
nastawczej (poz. 3) i &iienia panujcego w komorze énienia wylotowego (§. Natomiast od gory grzybka
(poz. 8) dziata sita spryny zamykajcej (poz. 14) i cinienie (p) wystepujace w komorze ghienia wlotowego.

Kazdy wzrost cdnienia (p2) w komorze émienia wylotowego, w wyniku ktérego zgkisza s¢ sita nacisku
na przepoa (poz. 6), powoduje ugtie spezyny (poz. 3) oraz ruch grzybka (poz. 8) do dotutel sposéb
nastpuje zmniejszenie lub zanik szczeliny w zaworzaikegjnym i przydtawienie przeptywu acetylenu @o
catkowitego jego ustania przy przerwaniu odbioret@enu na wylocie. Natomiast spadeingnia wylotowego
(p2), na skutek dziatania spryny nastawczej (poz. 3), powoduje ruch przepong(pdi grzybka (poz. 8) do gory,
a tym samym zwkszenie szczeliny i przeptywu. W ten sposob jeperanione utrzymanie @iienia wylotowego
(roboczego) reduktora na wymaganym poziomie.
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SCHEMAT REDUKTOROW JEDNOSTOPNIOWYCH DO ACETYLENU:

. Sruba nastawcza

. Talerzyk spgzyny (podstawa)

Sprzyna nastawcza
Pokrywa reduktora
Piercien

. Przepona kompletna

Gniazdo zaworu redukcyjnego

. Grzybek zaworu redukcyjnego

. Lacznik wlotowy

. Jarzmo zéruba

. Uszczelka manometru

. Filtr

. Manometr ghienia wlotowego
. Spezyna zamykajca

. Korpus reduktora

.Manometr ddnienia wylotowego (roboczego)

17.Naprzacz zaworu bezpiecastwa
18. Sprzyna zaworu bezpiecastwa
19. Suwak zaworu bezpieczstwa
20. Piecien

21.Wrzeciono

22.Pokrtto

23. Dtawik

24.Uszczelka

25. Kréciec wylotowy

26. Nakretka przyhczki
27.Koncowka do wza

28. Filtr wlotowy

29. Zabezpieczeniéruby przed wykgceniem
30. Przeciwnakgtka
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3. INSTRUKCJA TRANSPORTU | MAGAZYNOWANIA

3.1. Kazdy reduktor powinien byyumieszczony w tekturowym pudetku z odpowiednimtadkami
usztywniajcymi jego potaenie wewiatrz pudetka. Szczeg&druwag: przy opakowaniu naky zwrdcié
na zabezpieczenie przed uszkodzeniem manometrawdra bezpieczestwa oraz przed zanieczyszczeniem
otworu wlotowego i wylotowego.

3.2. Przy transporcie wkszej ilaici reduktoréw nalgy pakowa kazdy z nich zgodnie z pkt. 3.1. i und@¢
w skrzyniach (lub na paletach) tak, aby masa jegkigyni nie przekraczata 60 kg brutto. Wolne przesie
wypetni¢ elastycznym materiatem pakowym. Skrzynek z redaktd nie naley w czasie transportu rzuta
Na zewntrznychsciankach skrzyni nafsy umieici¢ napis : "Ostranie szkio!" oraz "Nie przewract
lub znaki umowne, przyje w transporcie.

3.3. Reduktory naley przechowywdé w miejscu chtodnym, suchym i wolnym od wyziewérgcych oraz
chronit przed zanieczyszczeniem ttuszczami i smarami.

4. PRZYGOTOWANIE REDUKTORA DO PRACY

4.1. Sprawdzé doktadnie stan reduktora, a szczegélagzhika wlotowego, jarzma oraz zaworu bezpiéshsa.

4.2. Sprawdzé stan zaworu na butli i naginie, stogc z boku kréca wylotowego, przedmuctaawor
przez jednorazowe (na ok. 3 + 5 sek.) jego otwarcie

4.3. W przypadku stwierdzenia zanieczysatzaworu lub reduktora natg miejsca te oczgi¢. CzSci
zatluszczone odtéei¢ przez przemycie czterochlorkienegla. Uszkodzone uszczelki wymiéma nowe.

4.4. Przyhczye reduktor do zaworu butlowego w pozycji pionowegypérubie nastawczej (poz. 1) catkowi
cie zluzowanej, na kméwke (poz. 27) nasad@iwaz gumowy (wg PN-EN 559:1998) i zacigngo zaciskami.
W celu ufatwienia nasadzania sma na chwi¢ wlozy¢ waz do gogcej wody lub posmarowa
koncowke woda mydlara. Waz gumowy powinien mié€srednie wewretrzng zgodra z danymi technicznymi
reduktora oraz powinien bywytrzymaty na maksymalnestiienie wylotowe. Do acetylenu
sa produkowane specjalnegie odporne na dziatanie tego gazu w kolorze czermoWeze powinny
by¢ w dobrym stanie i nie powinny Byanieczyszczone (szczeg6lnie smarami). Nowewaley
przedmuchéa

5. SPRAWDZENIE SZCZELNO SCI

5.1. Po przyhczeniu reduktora do zaworu butlowego wg punktu dtdorzy¢ powoli zawér na butli i przy
calkowicie zluzowanejrubie nastawczej sprawdziprzez smarowanie wadnydlara, szczelné zaworu
butlowego oraz jego pggzenie z reduktorem.

5.2. Sprawdzé szczelné¢ zaworu redukcyjnego (gilzy grzybkiem poz. 8 a gniazdem poz. 7) przy zagtim
wypltywie acetylenu na wylocie reduktora i catkowi@luzowanefrubie nastawczej. Manometsienia
wylotowego (poz. 16) nie powinien wykazysvaizrostu cdnienia w komorze énienia wylotowego (p).

5.3. Po przyhczeniu veza do kacéwek reduktora i palnika, przy zamktyim zaworze odcinagcym na palniku,
ustawi sruba nastawcz maksymalne énienie wg podanych parametréw dla danego redukéonastpnie
sprawdzé, przez smarowanie wadnydlara, szczeln&¢ weza i jego przydczenia do reduktora i palnika.
Szczelné¢ polaczenia kacowki weza na palniku i samego palnika ama sprawdzaréwniez przez zanurzenie
w wodzie. Nasfpnie zwolnt srube nastawca i przez krétkotrwate otwarcie zaworu odcia@go na palniku,
spuci¢ acetylen z reduktora. Reduktor jest przygotowamydrmalnej eksploataciji.
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INSTRUKCJA OBSEUGI | KONSERWACJI

. WKkeci¢ srube nastawcg az do uzyskania wymaganegdienia wylotowego (roboczego) wg danych

technicznych zawartych w ulotce dla aitomego typu reduktora.

Po otwarciu zaworem na palniku przeptywu acetylecignienie robocze nieznacznie spadnie i dlatego
regulacg cisnienia przeprowadziprzy poborze okigonej ilosci acetylenu (np. przy zapalonym palniku).

Przy krotkich (kilkuminutowych) przerwach w pobiana acetylenu wystarczy zamknzawor na
punkcie poboru acetylenu, bez naruszania ustalociégienia roboczego.

Po ukaiczeniu pracy naley zamkm¢ zawor butli, nagpnie przy otwartym zaworze palnika spié
acetylen z reduktora,e#a i palnika, zluzowasrube nastawcg reduktora i zamkag zawor palnika.

Przy normalnej eksploatacji sprawdaa miesac szczelné¢ polaczen reduktora uywajac do tego celu
wody mydlanej oraz kontrolowalziatanie zaworu bezpiearwa przez podwsszenie dginienia wylotowego
powyzej maksymalnego,zado otwarcia & zaworu bezpieczstwa; powinno to nagpi¢ przy 1,65 bara.

W przypadku gdy, przy normalnej eksploatacji, reddukie utrzymuje przepustoéa wg parametrow
ujetych w danych technicznych, najeodda go do naprawy. Przyczyriego mae by zatkanie filtra
wlotowego lub filtra zaworu redukcyjnego w wynikthizanieczyszczenia przeptyweym acetylenem.
Czyszczenie filtréw dokoraprzez przemycie czterochlorkienegia i przedmuchanie strumieniem
azotu.

WYMAGANIA BHP

W trakcie eksploatacji reduktorow najeprzestrzegaogoélnie znanych przepisow BHP i wymaga
paz. obowiazujacych przy uytkowaniu uradzer zasilanych gazami technicznymi. Szczegolnie ayale

przestrzeganastpujacych zalecs:

1.

Zachowa petmy szczelné¢ wszystkich padczen reduktora. Nalgy pametac, ze acetylen zmieszany
Z powietrzem tworzy mieszaakvybuchowa.

UWAGA Il!

Nie wolno sprawdza& szczelndci potaczen otwartym ptomieniem !

o g ~ w

Butle do gazéw technicznych najechronit przed nadmiernym nagrzaniem lubgmaniem.
Zawor naley zawsze otwier@powoli. Gwattowne otwarcie nze@ spowodowauszkodzenie reduktora.

W przypadku zaptonu reduktora natezawor na butli natychmiast zandén chtodzic reduktor wod.
Reduktor naley chroni przed dziataniem ognia i wgzych temperatur.
Nie wolno zmienié ustawionych parametréw zaworu bezpigstea reduktora.

W razie stwierdzenia jakichkolwiek nieszczeicip uszkodz# lub usterek w dziataniu reduktora, naje
zamkra¢ doptyw acetylenu do reduktora, a reduktor addi@ naprawy.

Naprave uszkodzonych reduktoréw najepowierzy¢ osobom o odpowiednich kwalifikacjach, posiaggm
uprawnienia w zakresie naprawy sgitrspawalniczego.



